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GB 13788 《冷轧带肋钢筋》编制说明（征求意见稿）

1 工作简况

1.1 任务来源

国家标准计划《冷轧带肋钢筋》由339（工业和信息化部）提出，委托TC183SC7

（全国钢标准化技术委员会钢筋混凝土用钢分技术委员会）执行，项目编号为

20232589-Q-339。

1.2 标准化对象简介

冷轧带肋钢筋是重要的土木工程和建筑材料，其服役方式与热轧带肋钢筋相似，

通过混凝土浇筑形成钢筋混凝土结构，承受钢筋轴向拉力载荷，是建筑和土木工程的

基本结构单元。冷轧带肋钢筋产品质量对建筑工程质量安全有很大影响，由于冷轧钢

筋的塑性变形能力远低于热轧钢筋，劣质的冷轧钢筋很容易发生脆断，如果遇到设计

不合理或施工缺陷，容易出现无先兆、突然性的墙面地面破断，造成人员伤亡和建筑

损坏。

为了充分发挥标准对产品质量的引导和推动作用，工业和信息化部、国家市场监

督管理总局多次和标准主编单位、生产企业、行业用户等论证将冷轧带肋钢筋标准修

订为强制性标准的必要性和可行性。强制性标准是在一定范围内通过法律、行政法规

等强制性手段加以实施的标准，具有法律属性。强制性标准一经颁布，必须贯彻执行，

对于未执行的单位和个人，如果造成恶劣后果和重大损失，要处以经济处罚甚至承担

法律责任。推荐性标准不具有强制性，任何单位均有权决定是否采用，不执行或违反

这类标准的要求和规定，不构成经济或者法律方面的责任。将冷轧带肋钢筋产品标准

从推荐性修订为强制，标准的先进性、有效性和适用性将在行业得到充分应用，促进

生产企业改进工艺，从严把关出厂产品质量，流入市场的不合格产品将大大降低，行

业优胜劣汰，工程质量原材料得到保障。这一举措将推动我国建筑行业的可持续发展。

1.3 编制单位

标准主要编制单位：中冶建筑研究总院有限公司、冶金工业信息标准研究院等（暂

未列全）。

1.4 主要编制过程

起草（草案、调研）阶段：

标准修订计划下达后，成立了标准起草小组，2024年 1月，以视频形式召开编制

组第一次工作会议。2024年 1月 17日，标准编制组召集主要参编单位及参编人员在
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北京召开标准修订启动会议，讨论标准编制原则、主要内容、需重点解决的问题、编

制分工和进度等，确定了编制工作进度安排。2024年 1月 30，经过讨论及整理分析

前期调研结果，提出标准征求意见稿。

征求意见阶段：

2024年 1月，钢筋分委员会秘书处发函广泛征求委员、生产、应用和设计等有关

单位意见。截止到征求意见结束，共收集到 XX条。编制组在 202X年 X月 X日召开

了编制组研讨会，组织编制组专家对意见进行了认真的研究和处理，并在此基础上对

征求意见稿进行了修改完善，提出了标准送审稿。

审查阶段：

委员会秘书处 202X年 X月 X日在 XX市召开了标准审定会。参加会议的委员共

XX名，专家 XX名，委员出席人数占全部 XX名委员的 XX%（详见名单）。

报批阶段:

2024年 X月秘书处将报批稿整理后，于 2024年 X月 X日在国家标准化管理委

员会网站上发起委员投票，截止到投票结束，共有 XX票赞成（委员共 XX名），X

票不赞成，X票弃权，赞成率为 XX%，结论为通过。之后委员会将标准上报国家标

准化管理委员会。

1.5 主要起草人及其所承担工作的简要说明

1.5.1 本标准主要起草人：

1.5.2 主要起草人所承担的标准研究工作：

 整理、收集、对比国内外冷轧带肋钢筋相关标准；

 对冷轧带肋钢筋的牌号、规格、力学性能等数据进行收集、统计、整理、比较和

分析；

 调研分析产品各牌号使用情况，根据生产应用技术发展水平，增加了更高延性冷

轧带肋钢筋牌号 CRB600HP及相关技术要求；

 编写标准编制说明、意见汇总及处理、标准编制过程中各阶段文稿。

2 标准化对象、制定标准的原则、采标程度及主要技术特点

2.1 标准化对象简介

本标准的标准化对象为：冷轧带肋钢筋，是热轧盘条经冷轧后,其表面带有沿长度

方向均匀分布横肋的钢筋，具有强度高、节约钢材、粘结锚固性能好、便于施工等特

点，广泛用于建筑工程、高速公路、机场、市政、水电管线中。
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2.2 标准的制定原则

（1）采用国际先进标准的原则。

（2）满足用户需求的原则。力争达到“科学、合理、先进、实用”。

（3）与国家标准体系协调一致的原则。

本标准按 GB/T 1.1-2020《标准化工作导则 第 1部分：标准化文件的结构和起草

规则》和 GB/T 1.2-2020《标准化工作导则 第 2部分：以 ISO/IEC标准化文件为基础

的标准化文件起草规则》进行编写。

2.3 采用国际标准和国外先进标准程度

本标准参考 ISO 10544:2024《钢筋混凝土和制造焊接网用冷轧钢丝》、AS/NZS

4671:2019《钢筋混凝土用钢筋》，充分考虑国内现行的各相关标准，并进行必要的试

验加以验证，提高本标准的适用性、可操作性和实用性。

3 标准中主要技术内容的说明

本标准此处为修订，修订内容主要涉及以下条款：

（1）标准由推荐性改为强制性

修订理由：冷轧带肋钢筋产品质量影响着人民生命和财产安全，将标准改为强制

性，标准的先进性、有效性和适用性将在冷轧带肋钢筋行业得到应用，促进生产企业

改进工艺，从严把关出厂产品质量，流入市场的不合格产品将大大降低，行业优胜劣

汰，工程质量原材料得到保障，是保障人民财产、生命安全的有效措施。

（2）增加了更高延性冷轧带肋钢筋牌号 CRB600HP及相关技术要求

修订理由：新增 CRB600HP钢筋牌号，此牌号各项性能指标更能满足应用方要求，

扩展了高延性冷轧带肋钢筋的使用范围，也通过此牌号的引入，引导行业改进生产工

艺，促进高质量发展。

（3）增加钢筋的规格：13mm、14mm、15mm、16mm、17mm、18mm；并增加

了横截面积、理论重量、尺寸允许偏差、重量允许偏差等相关技术要求。

修订理由：目前部分企业已生产 13mm~18mm规格产品，对材料的节省效果更好；

ISO 10544:2024也已经纳入了相关规格。同时冷轧带肋钢筋主要以钢筋焊接网的形式

进行应用，在钢筋焊接网国家标准 GB/T 1499.3-2022中已规定焊接网应采用公称直径

5mm~18mm的钢筋，所以本次修订新增了 13mm~18mm规格。

（4）更改了交货状态的有关规定

修订理由：将钢筋的交货状态按照实际生产工艺进一步明确，按冷加工状态交货。

http://std.samr.gov.cn/gb/search/gbDetailed?id=A24AF19F41445C2EE05397BE0A0A5E0D
http://std.samr.gov.cn/gb/search/gbDetailed?id=A24AF19F41445C2EE05397BE0A0A5E0D
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高延性、更高延性冷轧带肋钢筋准许冷轧后进行回火处理。

（5）更改了 CRB550断后伸长率指标，对产品质量提高了要求

修订理由：由于冷轧带肋钢筋生产工艺较为简单，企业外购热轧圆盘条做预处理

即可送入冷轧轧机进行减径轧制和成型轧制。所以大部分生产企业规模较小，且布局

分散。行业生产产品质量参差不齐，此次修订提高 CRB550断后伸长率指标，引导行

业改进生产工艺，提升产品生产门槛，促进行业优胜劣汰。与 ISO 10544:2024标准中

指标一致。

（6）加了取样数量、取样方法中盘的有关规定

修订理由：生产中冷轧带肋钢筋是将原料盘进行冷轧，此次修订完善了拉伸试验、

弯曲试验、反复弯曲试验等检验项目取样数量、取样方法中“盘”的范畴：生产钢筋

的“原料盘”，更能符合实际。

（7）更改了钢筋牌号标志

修订理由：为了统一行业生产中对钢筋牌号的轧制要求，本次修订将钢筋牌号标

志轧制要求除原有“钢筋还可轧上厂名或厂标”，新增“但厂名和厂标的轧制应在不

影响完整钢筋牌号标志的部位轧制，不应轧制其他无关内容”。

4 标准水平分析

本标准在制定的过程中充分考虑了冷轧带肋钢筋的整体应用情况，相比 2017版，

提高了了 CRB550断后伸长率指标，新增了六个规格，新增了更高延性冷轧带肋钢筋

牌号 CRB600HP。本标准钢筋的各项牌号比国际标准更丰富，各项指标也更加严格，

ISO 10544:2024 标准仅涉及 CRB500、CRB540H 牌号，化学成分及力学性能与我国

CRB550、CRB600H 冷轧钢筋基本一致。本标准除 CRB550、CRB600H 外，还有

CRB650、CRB800、CRB600HP、CRB680H、CRB800H六个牌号。

本标准规定的指标科学合理，具有可操作性，充分反映了国内在该产品应用的实

际情况。本标准综合水平达到了国际先进水平。

5 与国家和行业有关的现行的方针、政策、法律、法规和强制性标准的关系。

现有和冷轧带肋钢筋标准相关的国家标准有住建部发布的 GB 55008-2021《混凝

土结构通用规范》，该标准规定采用的 CRB550 冷带肋钢筋、CRB600H高延性冷轧

带肋钢筋最大力总延伸率不小于 2.5%和 5.0%。该指标和本标准一致。

本标准与相关法规不存在冲突，标准的制定符合国家法律法规。

6 重大分歧意见的处理经过和依据，整理出《意见汇总处理表》。
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无。具体意见详见《意见汇总处理表》。

7 对该标准作为强制性标准或推荐性标准的建议，标准水平评定的建议和理由。

建议将属性定为强制性标准，本标准规定的指标科学合理，促进行业的规范化生

产，推动我国冷轧带肋钢筋行业进步。

8 颁布后的建议实施日期。

建议标准颁布 6个月后开始实施。

9 废止现行有关标准的建议。

本标准实施后，GB/T 13788-2017废止。

10 其他应予说明的事项。

无。

标准编制组

2024.01.30
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