
附件 3： 

轻工行业计量技术规范项目建议书 

建议项目名称 锂离子电池测试用环境试验舱校准规范 

制定或修订    █制定    □修订 被修订计量

技术规范号 
—— 

计量技术规范

性质 
 □检定规程 
 █校准规范 

计量技术规

范类别 
█重点 
□基础 

主要起草单位 中国家用电器研究院 

联系人 吴嘉宝 联系电话 13911450559 

任务年限 2 年 申请经费 4 万元 

参加单位  

目的、意义和 

必要性 

1.指出该计量技术规范项目编制的目的、意义，解决产业的问题和

编制必要性、迫切性： 

工信部发布的数据显示：2023 年上半年，我国锂离子电池（简

称“锂电池”）产业延续增长态势。根据行业规范公告企业信息和

行业协会测算，上半年全国锂电池产量超过 400GWh，同比增长超

过 43%，上半年锂电池全行业营收达到 6000 亿元。 

随着锂电池需求的不断增长，锂电池检验检测和测试设备种类

繁多。一方面，检测人员对电池测试系统的要求越来越高，在具备

热性能、电性能同时兼顾安全性、可靠性需求增大，且科研院所和

检验检测机构有连续多种环境因素下进行测试的需求。 

另一方面，依据市场监管总局印发《“十四五”认证认可检验

检测发展规划》，对加强检验检测装备研发制造以解决“卡脖子”问

题相关发展布局，锂电池测试设备制造厂家也对电池测试用环境试

验舱检验检测装备加大研发力度、扩大了制造规模。 

电池测试用环境试验舱是提供多种环境因素（温度、压力）耦



合或连续测试，完成高空模拟和热冲击等环境模拟试验，并记录试

验时间、电池电性能的专业设备。目前锂电池的相关安全检测环境

要求所依据的标准为 GB 8897.4-2008 《原电池 第 4 部分：锂电池

的安全要求》，该标准对产品技术要求和试验方法进行了规定，但

是对于可连续完成多种环境模拟试验的电池测试用环境试验舱的

技术要求并未进行详尽的规定。电池测试用环境试验舱作为检测锂

电池安全的重要检测设备，广泛应用于行业各类试验室和第三方检

测机构。 

为了规范试验舱的技术要求和计量特性，给生产企业和检测机

构提供准确可靠的试验数据，建立公平竞争的市场秩序，急需制定

《锂离子电池测试用环境试验舱校准规范》。 

2.先进性和亮点、社会效益和推广应用前景： 

本规范制定并实施，对企业、研究院所、检验检测测试机构在

电池测试用环境试验舱的建造、使用、数据溯源等环节会有一个明

确可参照的标准。完善锂离子电池测试用环境试验舱的技术内容，

可以大大提高我国的测试水平，从而提高试验舱生产的质量，使人

们在使用锂离子电池相关产品更加安全，具有广泛社会效益和推广

应用前景。 

3.查新结果（国家、本行业或其他行业是否有相关技术规范）： 

经查询，未查到国家、本行业或其他行业与锂离子电池测试用

环境试验舱校准相关的计量技术规范。 

产业链应用 

1.重点产业链方向： 

本规范涉及的重点产业链方向为锂电池。 

2.对本行业重点产业链的支撑作用： 

本规范的制定是落实工业和信息化部等五部门联合印发的《关

于推动轻工业高质量发展的指导意见》中有关“提升产业链现代化

水平。推进轻工业计量测试体系建设，加快计量测试技术、方法和

装备的研制与应用，提升整体测量能力和水平”等要求的具体体现，

规范中的锂离子电池测试用环境试验舱是轻工家电领域的重要基



础检验检测设备，该规范的制定将为锂离子电池类产品安全性能检

测装置的量值溯源提供技术依据，填补了本领域计量技术规范空

白，支撑锂电池领域上、中、下游全产业链协同发展，对“产学研

检用”融合发展起到支撑作用。 

范围和主要 

计量特性 

1.计量技术规范的适用范围： 

本规范适用于锂离子电池测试用环境试验舱的计量，其他电池

测试用环境试验舱可参照执行。 

2.以典型仪器或试验设备等（注明仪器型号）为依据，提出计量特

性的技术指标，包括其名称、测量范围和最大允许误差： 

以仪器型号为 DS-PD-HL01 锂电池安全综合测试实验舱为依

据，提出如下技术指标： 

1) 舱内温度工况：-40℃、75℃，最大允许误差：±2℃； 

20℃，最大允许误差：±5℃。 

2) 舱内温度变温速率：75℃降至 -40℃时，变温速率不小于

3.9℃/min； 

3) 舱内压力：11.6kPa，最大允许误差：±5%。 

4) 试验时间：(0～6)h，最大允许误差：±0.3s。 

5) 直流电压：测量范围：(1～120)V，最大允许误差：±0.5 %。 

6) 直流电流：测量范围：(0.1～10) A，最大允许误差：±0.5%。 

7) 直流功率：测量范围：(0.1～1200)W，最大允许误差：±0.5%。 

3.主要测量标准的技术指标： 

1) 温度记录仪： 

测量范围：温度记录仪覆盖被校准舱内温度工况的测量范围； 

最大允许误差：±0.5℃。 

2) 压力计： 

测量范围：压力计覆盖被校准舱内压力的测量范围； 

准确度等级：1.0 级。 

3) 电子秒表： 

测量范围：秒表覆盖被校准试验时间的测量范围； 



最大允许误差：±0.1s。 

4) 功率标准表或功率标准源： 

直流电压、电流、功率输出覆盖被校准电参数测量范围； 

直流电压、电流最大允许误差：±0.1%； 

直流功率最大允许误差：±0.15%。 

备注：主要测量标准也可采用满足技术要求的其它设备。 

4.简要描述主要计量项目的技术原理： 

1) 舱内温度工况采用温度记录仪的温度传感器均匀布点进行测

量，设定校准温度工况，待温度稳定 30min 后，读取设定温度

值与多点温度的算数平均值作为实测值，计算示值误差。 

2) 舱内温度变温速率应在工况转换阶段进行测试，试验舱启动变

温时，用温度记录仪的温度传感器记录试验舱初始温度，直至

试验舱达到设定温度时，记录试验舱稳定状态温度，试验舱温

差值除以时间间隔即为舱内温度变温速率； 

3) 舱内压力校准采用比对法，将被测压力表与标准压力表连接至

打压泵中，调节打压泵至校准点，使得标准压力表压力值稳定，

记录标准压力表标准值与被测压力值，计算示值误差。 

4) 试验时间使用秒表进行校准，设定规定试验时间，从开始试验

起，使用秒表计时，到试验结束，分别记录设定值和秒表实测

值，计算示值误差。 

5) 直流电压、电流、功率采用功率标准表法或功率标准源法，按

照功率标准表法或功率标准源法接线后，读取标准表或功率标

准源标准值与被校准示值，计算示值误差。 

水平        □国际先进        █国内先进         

国内外情况 

简要说明 

1.与国内相关技术规范之间的关系： 

本计量技术规范的编制将参考国家标准 GB 8897.4-2008《原电

池 第 4 部分：锂电池的安全要求》的相关条款。 

2.指出是否发现有知识产权的问题，或涉及专利的情况： 

经查，国家及本行业内没有类似计量技术规范；且本计量技术



规范未发现涉及知识产权或专利问题。 

推荐意见 

锂离子电池测试用环境试验舱可模拟各种温度、压力环境，在

舱体内完成锂电池相关检测项目，是用于锂电池类产品安全性能检

测的关键设备，被生产厂家、科研实验室、第三方检测机构采用。

为规范试验舱的技术要求和计量特性，提高试验舱生产质量，建立

公平竞争的市场秩序，建议立项。 

主要 

起草

单位 

 

 

（签字、盖公章） 
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支撑 

单位 

 

 

（盖公章） 

 

月  日 
填写说明：1.表中第 2，3，10 行，请在选定的内容上填写 “█”的符号。 
          2.填写制定或修订项目中，若选择修订则必须填写被修订计量技术规范号。 


